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Blaesestgbning

| bleesestgbeprocessen blaeses det ekstruderede, og stadig blgde rgr, i facon i en form. Nedenfor ses
eksempler pa store produkter, fremstillet med processen. De fleste er dog mindre — eksempelvis dunke

o.l.

-

Starre sportsartikler fremstillet ved bleesestgbning Her surfbreet, kajak og badebro.
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Blaesestgbemaskinen

Ekstruderen opvarmer og blgdggr plastgranulatet. Desuden skal der ske en effektiv miksning med
even-tuelle tilseetningsstoffer fx farve.

Ved blaesestgbning er man afhaengig af emnets kgletid. Dette medfgrer, at ekstruderen i mange til-feelde
korer relativt langsomt, og derfor er det et absolut krav til snekken, at den, selv ved fa omdrejninger
udfgrer en effektiv plastificering af plasten.

Da man saledes ofte ikke har mulighed for at tilpasse snekkeomdrejnin-gerne saledes, at man opnar
tilpas friktionsvarme, er snekkens udformning og de gvrige indstillinger meget vigtige parametre. Fx er
ravaretempe-ratur, tilfgrt varme, varmeprofil, traverskgling, snekkekgling, evt. not-zonetemperatur,
modtryk og hovedets temperatur altafggrende for et vellykket resultat.

Bleesestgbemaskinen bestar af en ekstruder, som opvarmer og blgdger plastgranulatet. Den blgdgjorte
plast ledes ind i et formgivningshoved, som former plasten til en slange, ofte kaldet en strempe eller en
parison. Slangen ekstruderes normalt i nedadgaende retning.

Formgivningshovedet vil her fremover blive benaevnt som “slangehoved” eller blot “hoved”.

Formen til flasken eller emnet bestar af to halvparter, som kan abnes og lukkes. Indven-digt er der et
hulrum, der svarer til flaskens/emnets ud--vendige form, ofte med halsen eller abningen opad. Formen
kores i dben tilstand hen omkring den ekstruderede slange, som skal veere lidt leengere, end formen er
hg;.

| bunden klemmes slangen flad af formen, men i toppen stikker slangen op gennem hals-abningen i
formen.

En klippe- eller skeereanordning eller en glgdekniv klipper slangen over mellem slange-hovedets dyse og
flaskeformen.
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Bleesestgbemaskine til fremstilling af flasker, sma dunke og andre mindre emner



