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Kontrolmetoder

Ved fremstilling af kompositmaterialer af fiberforstaerket haerdeplast er det af afggrende betydning for
kvaliteten af de faerdige emner, at man sikrer sig, at hver eneste af de faktorer, der har indflydelse pa
resultatet, er optimal. Det ggres bedst ved at kontrollere flest mulige af disse faktorer.

Hos mange fabrikanter bestar hele kvalitetskontrollen alene af kontrol af den faerdige produktion. Hvis
der er fejl i et faerdigtstgbt emne, er det imidlertid ofte forbundet med store tab at afhjeelpe fejlene, idet
materialet ikke kan stgbes om til et nyt emne, fordi matrixmaterialet er en haerdeplast i haerdet tilstand.
Fejl ma afhjaelpes som regulaere reparationer. Ofte skyldes fejl i feerdige emner, at der er forekommet fejl
i en af ravarerne eller i selve produktionsprocessen. Det vil altid vaere hurtigere, nemmere og billigere at
rette fejlene tidligst muligt i forlgbet eller naturligvis bedst helt at undga fejl.

Der findes en lang reekke relevante standardiserede prgvningsmetoder til rddighed til at gennemfgre et
fornuftigt kontrolprogram. Mange fabrikanter rader imidlertid ikke over udstyr eller personale til at
gennemfgre disse metoder, samtidigt med at metoderne ofte er kostbare og langvarige at gennemfgre. |
mange produktioner vil det ofte veere tilstraekkeligt at gennemfgre simplere kontrolmetoder, som — selv
om de ikke altid er sa ngjagtige som de standardiserede metoder — giver tilstraekkeligt sikre udsagn.

| Glasfiberarmeret polyester — Praktiske kvalitetskontrolmeto-der af Kjeld Karbaek, Teknologisk Institut,
1989 er der naermere beskrevet en raekke gennemprgvede kontrolmetoder, som er fundet tilpas enkle at
udfere, og som uden saerlig uddannelse og uden brug af kostbart udstyr kan udfgres af formanden eller
vaerkfgreren i direkte tilknytning til produktionen under vaerkstedsmaessige forhold. Det vil dog altid vaere
at foretraekke at adskille kontrolaktiviteterne fra produktionen, hvis det overhovedet kan lade sig ggre.

Et fornuftigt opbygget kvalitetskontrolsystem vil omfatte:

® Ravarekontrol
® Produktionskontrol
® Feerdigvarekontrol



