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Brancheforen ke plastvirksomheder

PE- og PP-veerktgj

Pa grund af problemerne med at fa plasten til at flyde sammen i dornholdervaerktgjet har man udviklet et
veerktgj, som er velegnet til fx PE og PP.

Dornholderen er her erstattet af en spiralformet fordeler-blok/dorn. Mate-rialet bliver presset fra centrum
(filter og hulplade) ud mod siderne gennem et antal huller og ud i en reekke spiralformede kanaler
udvendigt pa fordelerblokken/dornen. Disse kanaler fordeler plasten hele vejen rundt om dornen.
Dornens diameter bliver gradvis mindre ud mod dysen, hvorved de spiralformede kanaler afleverer en
lagvis fordelt masse rundt om dornen. Den lagvise fordeling af materialet sikrer bedre sammenflydning.
Den efterfglgende sammenpresning i dysen pa diameteren sikrer rgret mod svind og spaendinger.

Vulst

| tilfaelde, hvor rgret skal have meget stor godstykkelse, kan det vaere et problem at sikre ordentlig
sammenflydning pa grund af manglende modtryk. Derfor er der ofte i disse veerktgjer indbygget en
ringformet vulst pa dornen. Denne vulst gar meget teet pa yderveerktgjet, saledes at der opbygges et
meget stort tryk fgr vulsten. Derved sikres et meget hgjt sammenflydningstryk.

Kalibrering

Slangen fgres indvendigt i en kalibrator, som skal glatte, kgle og derved fiksere rgrets udvendige side pa
det kor
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Rorveerktgj
Grundprincippet i dette veerktgj er sandsynligvis det mest anvendte inden for ekstrudering af PE- og PP-
rer



